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INTRODUCCION

SISTEMA MODULAR DE AIRE COMPRIMIDO JENDER

Es sistema modular JENDER para instalaciones de aire comprimido esta pensado y fabricado para crear un sistema flexible y eficaz
con el unico objetivo de reducir los costes en tiempo de la mano de obra de sus instalaciones respecto a otros sistemas.

Gracias a su disefio, JENDER ha conseguido un amplio programa que permite un paso total de aire por sus accesorios y un minimo
coeficiente de rozamiento por su tuberia minimizando las pérdidas de carga y consiguiendo un importante ahorro energetico.

Los productos que integran el sistema JENDER han sido fabricados con materiales de alta calidad, siguiendo unos controles
exhaustivos conforme a la normativa europea.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Aluminio AW-6060 T-6

Extrusionado

Calibrado

Tratamiento cromado interno y externo

Electropintado externamente azul RAL-5015

Presién de trabajo: de O'6 a 15 bar

Temperatura: de -20°C a +80°C

Especialmente disefiado para transportar AIRE COMPRIMIDQ, si bien es compatible
con otros fluidos, AGUA, VACIO, GASES NEUTROS *

Uniones realizadas en Nylon NEGRO

Anillo de fijacion realizado en AlSI 301
Juntas en NBR
ACCESORIOS Presion de trabajo de 0’6 a 13 bar
Temperatura: de -20°C a +70°C
Especialmente disefiado para transportar AIRE COMPRIMIDQO, si bien es compatible
con otros fluidos, AGUA, VACIO, GASES NEUTROS *

*PARA SER UTILIZADO CON GASES, REALIZAR CONSULTA

Las caracteristicas del sistema modular JENDER nos aseguran un comportamiento excepcional ante la corrosion, alta resistencia
al impacto y larga durabilidad en el tiempo

CAUDALES

DIAMETRO @ mm CAUDAL A 7 bar CODIGO
B20x17 1.477 L/min 2351.00200
g 25 x 22 2.727 L/min 2351.00201
B 32x29 5.504 L/min 2351.00203
B 40 x 36 10.054 L/min 2351.00204
2 50 x 46 16.538 L/min 2351.00205
2 63 x58 30.214 L/min 2351.00206
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CALCULO DE DILATACION

Incremento de longitud de tuberia, (por efecto de contraccién o dilatacién)
Coeficiente de dilatacion lineal del aluminio  d = 0.024 mm/m/°C
Longitud de tuberia
Variacién de temperatura °C

PRECAUCIONES

Precauciones a tener en cuenta para evitar los efectos de DILATACION y CONTRACCION:
e Tener en cuenta en el célculo, la variacion del material segun tabla anterior.

* Favorecer el movimiento libre de la tuberia mediante bridas tipo clip entre puntos fijos de la instalacion.
¢ Instalar un COMPENSADOR en tramos superiores a 30 metros entre puntos fijos.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

CORTE: Utilizar herramientas adecuadas que proporcionen
un corte limpio y rectilineo.

BISELAR: Las posibles rebabas producidas en el corte
deben eliminarse, biselando la parte exterior del tubo.

ENSAMBLAR: Introducir el tubo completamente en el
accesorio.

ROSCAR: Manualmente efectuar un giro de ¥ vuelta,
asegurando la unién mediante llave especifica verificando
y garantizando el perfecto apriete de la pieza.

CALIDAD ®
CERTIFICATO
Todos los materiales estan sujetos a controles de calidad de acuerdo con las mas estrictas

normas europeas. Certificacion 1ISO 8001 /2000 y los requisitos de la actual directiva
97/23/CE.PED (PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE).




Y EY D ER

INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO

TUBO ALUMINIO (4 METROS)

CODIGO
2351.00200
2351.00201
2351.00203
: 2351.00204
2351.00205
J 2351.00208

CURVA

CODIGO

2351.00292
2351.00293

MANGUITO UNION

CODIGO
2351.00219

] 2351.00220
2351.00221
B 2351.00222

| (|
=0

2351.00223
2351.00224

MANGUITO UNION REDUCIDO

CODIGO
2351.00241

< 2351.00242
£2351.00243
2351.00244

2351.00245

CODO 90°

CODIGO
5 0351.00252
i 2351.00253
(|
0351.00254
: £351.00255
£351.00256
) £351.00257

(/-
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RACOR PURGA MANUAL

CODIGO
2351.00246
2351.00247
2351.00248
2351.00249
2351.00250
2351.00251

e

RACOR MINI VALVULA

CODIGO
2351.00627
2351.00628
2351.00629
2351.00630
2351.00631
2351.00632

IJ

CODIGO
2351.00606
2351.00607
2351.00608
2351.00608
2351.00610
2351.00611

a
20 x 174
25 x 1/4”
32 x 1/4”
40 x 1/4”
50 x 174
63 x 1/4”

-

J

“T”" ROSCA CENTRAL

CODIGO
2351.00258
2351.00259
2351.00260
2351.00261
2351.00262
2351.00263

%]
20x20x 20
25x25x25
32 x 32 x 32
40x40x40
50 x 50 x 50
B3 xB3 x B3

CODIGO

2351.00264
2351.00265
2351.00266
2351.00268
2351.00269

25x %" x25
32 x %" x 32
40x 1" x40
50 x 1%2"x 50
B3 x2"xB3

-]
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“T” REDUCIDA

RACOR MIXTO MACHO RECTO

INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO

CODIGO
2351.00612
2351.00613
2351.00614
2351.00615
2351.00616
2351.00617
2351.00618
2351.00619
2351.00620
2351.00621
2351.00622
2351.00623
2351.00624
2351.00625
2351.00626

%]
25x20x 25
32 x 20 x 32
32 x25x 32
40x 20 x40
40x 25 x40
40x 32 x40
50 x 20 x 50
50x25x50
50x 32 x50
50x40x 50
63 x 20 x 63
B3 x 25 x 63
63 x 32 x 63
B3 x40 x B3
63 x50 x 63

J

RACOR MIXTO MACHO ALUMINIO

CODIGO

2351.00225|20x ¥»”
2351.00226(25 x ¥
2351.00227|25 x ¥
2351.00228| 32 x 1"

J

RACOR MIXTO HEMBRA

CODIGO
2351.00229| 40x 1" | 72 | 88,5
2351.0023040x 1%"| 72 | 90
2351.00231/50x 1¥2"|86,5| 104
2351.00232| 63x2" |105| 119

CODIGO
2351.00207
2351.00208
2351.00209
2351.00210
2351.00211
2351.00212

a
20x 2"
25x %"
32x1”
40x 1%4”
50x 1%
B3 x2"

cobico | @ | A| B

2351.0023840 x 1%~
2351.00239/50 x 1%2"|86,5 | 104




RACOR MIXTO HEMBRA ALUMINIO

CODIGO a
2351.00213 20x %"
2351.00214 25 x %"
2351.00215 32x1”
2351.00216 40 x 1%
2351.00217 50x 1%2”
2351.00218 B3 x2"

TUERCA RACOR

CODIGO
235100270
2351.00271
235100272
235100273
235100274
) 235100275

ANILLO FIJACION

CODIGO
2351.00276
2351.00277
2351.00278
2351.00279
2351.00280
2351.00281

CODIGO
2351.00282
2351.00283
2351.00284
2351.00285
2351.00286

CODIGO
2351.00287
2351.00288
2351.00289
2351.00290
2351.00291
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BAJANTE

DISTRIBUIDOR - 1 ENTRADA / 1-2 SALIDAS

INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO

CODIGO
2351.00295
2351.00296
2351.00297
2351.00298
2351.00299

CODIGO
2351.00651 G¥2" | Gse" | 62 52 | 41 37 | 45 12
2351.00652 |2xG¥2" | G3&" | 62 92 | 41 37 | 45 12

CODIGO |
2351.00300
235100301

Distribuidores con pretaladro roscado 1,/4G para montaje purga de condensados

CODIGO
2351.00302 G%" |2xG%"| 86 60 [ 70 | 44 | 55 | 22 515
2351.00303 G¥%" |2xG%"| 86 60 | 70 | 44 [ 55 | 22 55

Distribuidores con pretaladro roscado 1,/4G para montaje purga de condensados

CODIGO
2351.00304 G%" [3xG¥%"| 86 60 | 70 | 44 [ 55 | 22 | 55
2351.00305 G¥%” |[3xG¥2"| 86 60 | 70 | 44 |55 | 22 | 55

Distribuidores con pretaladro roscado 1,/4G para montaje purga de condensados




DISTRIBUIDOR - 1 ENTRADA / 4 SALIDAS

DISTANCIADGOR DISTRIBUIDOR

J

COMPENSADOR DILATACION

J

LATIGUILLO FLEXIBLE

A\=]27AVAA\B] S 27AN

I
i

CODIGO
2351.00306
2351.00307

G]/Z ”
G¥a”

4xGY2"
4xGY%2"

35
35

Y EhT

81,5
81,5

CODIGO
2351.00633 85
2351.00680 62

CODIGO
2351.00327
2351.00328
2351.00329
2351.00330

CODIGO
2351.00673
2351.00674
2351.00675
2351.00676
2351.00677
2351.00678

2" x ¥2" x 500
1" x ¥4 x 500
%" x %" x 1000
1" x ¥1" x 1000

CODIGO
2351.00331
2351.00332
2351.00333
2351.00334

1" x 1" x 1500
1% x 1%” x 1500
1% x 1%2” x 1500

2"x2"x 1500

CODIGO
2351.00314
2351.00315
2351.00316
2351.00638
2351.00317
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INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO

TIRAFONDO - DADO

CODIGO
2351.00318
2351.00319
2351.00320
2351.00321

‘v

2351.00776

J

ABRAZADERA CLIP

CODIGO
5351.00308
5351.00309
£351.00310
0351.00311
035100312
Y. 0351.00313

DISTANCIADOR ABRAZADERA

CODIGO
235100772 |

ADAPTADOR ABRAZADERA

CODIGO
2351.00773

INJERTO ABRAZADERA

CODIGO
235100775 |




SOPORTE PARED

CODIGO
2351.00322
2351.00323
2351.00324
2351.00326

YY) EnT

J

TALADRO SIMPLE

CODIGO
2351.00696
2351.00697

TALADRO CON PRESION

e

CODIGO
2351.00604

_/

CORTATUBO

CODIGO
2351.00335
2351.00336

\)

QUITAREBABAS CONO

' -

CODIGO
2351.00605
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INSTALACION DE AIRE COMPRIMIDO

ESCARIADOR AJUSTABLE

CODIGO
2351.00698 |

LLAVES APRIETE

2351.00683 20
2351.00684 25
2351.00685 32
2351.00686 40
2351.00687 50
2351.00688 63

LLAVES BLORQUED

2351.00689 20
2351.00680 25
2351.00691 32
2351.00692 40
2351.00693 a0
2351.00694 63

ENROLLADOR

CODIGO @ RACOR g TUBO
2351.00634
2351.00635




COMPRESORES DE PISTON

CATALOGO-CP 100.13




INTRODUCCION

COMO ELEGIR EL COMPRESOR

#) Cuél es &l consumo de alre:

1.
e
3,
a
B

Determinar la cepacdad del depdeto.

Llenar completamente el depdsito a su presion
m&xima.

Carrar la entrada de electricidad al comprasor.
Conectar al comprasor |08 equipos qua deba

alimantar.

Medir el tampa amplaado para descender desde
la presion méuma a la presdn nferor en 4 bares
[ejemplo; descenso de 10 a B bares).

B. Calcutar el consurna con la farmula;

B) Téngase en cuenta gue
1. Los compresores de

C= Consurmno 1/ min

C= SxP

x B0 =

S= Capacidad del depdsito en litros
P= Diferencia de presion medida en bares
T= Tiempo controfado en segundos

1/ min

de 2800 r.p.m. tianen un cosficienta de rendimsanto dal OG5 del aire aspirado.

pestan
2. Los compresores de piston de 1000/14000 r.p.m. tienan un coaficients de rendimiento = de 075 dal aire

aspirado.

3. Los compresores de tormillo (rotativos) tienen un coeficienta de rendimiento del 1 del aire aspirado.

C) En los compresores de pistdn no es convenjente gue se utilice al 100 % «| sire entregado,

CONSUMD DE AIRE APROXIMADO Y GENERICO DE ALGUNAS HERRAMIENTAS MAS UTILIZADAS

EN LITROS POR MINUTO (e titulo de orlentacian)

| Para retogues 50 /120
Mediano & 150 / 200
. Grande @ 200 / 300
| Da%"
De %" 4II|I5ED
| Ded* 600
| De1" 800 / 1000
' Tomnillo 4 175
Tornillo 5 180
. Tomillo 6 a 200 / 300
| Rompepavimentos B kg
Rompepavimentos 10 kg 12m
| Aompepavimentos 1800
Cinceles kgenos 350 / 500
Cinceles pesados 700 / BOO

Taladros Gumumn de aire

Con broca B mm
Dunbmn_uﬂrrm ECI:'I

Boquila @ 3 : 800
Boquilla @ 4 1400

Boguila @ 6 : 2400 _'
Esmariladores | Consumo da aire
Rectas p/m 30 | 120 / 250
Angulares p/m 100 1000
Angulares p/m 150 ! 1300

Dtros Consumo de aire
Lijadoras de disco ! 280 / 450
Lijadoras de vavin 250 / S00
Roscadorss hasta MB 200
Roscadoras hasta M12 400
Desincrustadorss de '

residuns de soldadura 300 / 350 |
Pistolss de soplado 120 / 180
Pistolas de engrase 100 ;
Mégusnas remachadoras 100 / 150 '
Clavadora mediana i_ B0

Clavadora grande 150




JP ATLANTA

JP 850/881

(54

JP 248/338

O

JPT 500

=]

JP 480/550

=,

JPT 800

LEYENDA

Capacidad caiderin
Tark capstity
Capacibs rissrais

Presian sonore

|Zmtnriarin m 4 o distmece|
Bound pressun
el WL L

Pression sonorm
remart A 4 miam |

Polencis sonors
e B 4 moon rkeowris]

Bound power
e W2 i

Fuiasanos samanrs

froamanti A d mAmrs|

Cabazal
hiall piliorw
fusni-train

Cilindros / Eapas
Cylirg o/ Bt i
Cylird ras /iapes

g aEpirato

It "= 1 0 e
Air desplnoerment
I da = 000 R

A BEpre
It —--=Pru:|=ru|

=resitn mdskme de webai
Petan, working pressure
Fragson magimum de
fonchannement

Aptancis producida
Chepit powar
Puiessnce an sorta

poon

Prgancis absarbids

Input powar
Pussenos shanrfiis

Pevoluoones por minuto
Founds per minutes
Tours par minute [min-T )

Peso bruto
{Groms weight
Prids: brut

Watros cibicos
Cubic maters
Cubaga m”

Debido & |as constentss innowaciones y dassrroin, JENDER IBEAICA 2006, se resarve al sarecho da modificer lss especificaciones da
Gus productos y publicided, sn previa natificacidn




COMPRESORES DE PISTON - TRANSMISION A CORREA

JP ATLANTA

JP ATLANTA 25 JP ATLANTA 50
JP ATLANTA 25 JP ATLANTA 50
230/50/1 230/50/1 |
24 a0
70 71 |
a5 65
GM 193 GM 183 |
1/1 1/1
240 240 |
B.5 8.5
14,4 14,4 |
- -
118 118 |
2 2
15 1.5 |
1700 1700
2850 2850 |




JP 248,338 2CV/acCY

JP 2487100 JP 3387200

P
JP24g/100M | 2351.351 1100 400 B30
JP24B/100T | 2351.452 1100 400 B3O
| JP33B/200M | 2351.352 | 1460 |  B40 1140
| JP33B/200T | 2351453 | 1460 | B4D | 1140

B - 248/100M | JP 2481007 | JP 338,/200M
-m EﬂD.-'E'Dﬂ | 40075003 | 230/50/1

100
?E ! 72 | 74
g5 g5 ag
AB248 | AB248 | B 338
2/1 : 2/1 2/1
250 | 250 | 330
8.8 8.8 11,6
15 | 15 | 18,8
10 . 10 10
145 ! 145 | 145
2 2 3
1,5 | 1,5 | 2,25
2 2 3

1240 | 1240 | 16800

E 2 JP 248,100 JP 338,200

JP 338,/2007
400,50/3
200
74
83
AB 338
2/1
330
1.6
18,8
10
145
4
2.25
a
1600




COMPRESORES DE PISTON - TRANSMISION A CORREA

JP 4B0/650 4CV/5,6 CV

JP 480,300 JP 550,/300

-

| JP4sn/aco | 2351353 | 1600 500 1040 | 135 1.242
Bl B o B LA s i, Rl 1242 |

JP 480,300 JP 550,300

1

JP 480/300 T JP 550,300 T
[ | Voke/He | A00,50/3 400,/50/3 |
E I 270 270 -
"% | aBA) 76 75 |

| - | Lwa | 89 ag
Cabezal AB 450 AB 550 |
Gl /Ex 2/2 2/2 .

L min 480 550

CFM. 17 18.4
 m3y/ 29 33 |

10 10
i 145 145 |

= 4 5,5
3 4 |

| @ 4 55
[ e | 1200 1400 |

[




JP 850881 7.6 CvM10CY

£2361.355

JP 850,500+ 2351.356 1970 590 255 1.920
2351.357 | 1970 | 590 260 | 1.920
2351358 | 1870 | 580 260 | 1.820

JP BS0/500T UP B50/500T+E/T JP 981 /500T UP 981 /500T+E/T
400/50/3 | 400/50/3 | 400/50/3 400/50/3
500 500 500 500
76 | 76 | 78 78
a9 a3 a9 a9
AgB51 | ABEsT | ABSEM AB 981
2/2 2/2 a/2 2/2
830 | 830 | 912 912
29.3 29.3 32.3 32.3
50 | 50 | 54,7 54,7
10 _ 10 10 10
145 | 145 | 145 145
7.5 7.5 10 10
5,5 | 5,5 | 7.5 7.5
7.5 7.5 10 10
1280 | 1280 | 1280 1280




COMPRESORES DE PISTON - TRANSMISION A CORREA

JPT 500  TANDEM 5,5 CVi@/7,5 C\h2

I | JPT 1350,/500 JPT 1700,/500

JPT 1350,/500 T ' JPT 1700,/500 T
Volt./Hz 400,/50/3 | 400/50/3
m | Lt S00 s00
o | dB(A) 76 | 78
M- | Lwa a9 ' a9
B | Cabesn AB B71 | AB BS1
2/2 _ 2/8
| #&'min 1300 | 1660
CFM. 48 ' 58.6
______ 78 | 100
10 ; 10
145 | 145
55+55 75+75
41 +4.1 | 55+55
55+55 _ 75+75
1000 | 1280




JPT 800  TANDEM

7,5 C\Vi2,/10 CWa2

JPT1700/800 | 2351456 | 2150
| JFT1880/800 | 2aG1.4687 | 2 2160

| [ Two |

800

1456

1280

JPT 1700,900

JPT 17008900 T
400,/50/3

75+75
55+55
79+75

L i)

JPT 1960,/900

JPT 1860900 T
400,/50/3
g00
78
a9
AB 581
2/
1824
4.4
109,4
10
145
10+ 10
75+75
10 « 10
1280

a.278

e
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VERTICALES

PARA
AIRE COMPRIMIDO
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DEPOSITOS PARA AIRE COMPRIMIDO VERTICALES

CODIGO CAPACIDAD PRESION DIMENSIONES
LITROS BxLxKg
2351.730 270 11 500x1645x63Kg
2351.734 500 11 042x2079x164Kg
2351.7395 500 16 242x2079x164Kg
2351.737 720 11 750x2051x190Kg
2351.747 900 11 756x2153x215Kg

CODIGO DESCRIPCION PRESION

2351.739 Kit depdsito vertical 270 I. 11 BAR
2351.740 Kit depaésito vertical 500 I. 11 BAR
2351.741 Kit depésito vertical 500 I. 15 BAR
2351.742 Kit depdsito vertical 720 I. 11 BAR
2351.743 Kit depaésito vertical 300 I. 11 BAR

Incluyen: valvula de seguridad, manémetro, grifo, adaptador y tapones

PURGAS

CODIGO DESCRIPCION
2351.748 Purga temporizada JENDER 1 /2 230V AC
2351.753 Purga capacitativa JENDER 230V AC

INFORMACION GENERAL

Todos los depositos se entregan pintados en RAL 5015.

Consultar precios y plazos para cualquier tamafio que no figure en este catalogo.
También podemos suministrar depdsitos sobre plano, tanto horizontales como verticales. jConsultanos!
Siempre se entregan con su la documentacion correspondiente, segun la normativa vigente.

Portes no incluidos.

_ 2012
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TARIFA

Los precios de esta tarifa son de venta al publico y no incluyen el L.V.A. Jender Ibérica 2006, S.L. se reserva el
derecho de efectuar cualquier modificacion en parte o en su totalidad, sin previo aviso.

TRANSPORTE

Los pedidos seran enviados a portes debidos.
Toda mercancia viaja por cuenta del cliente sin seguro a todo riesgo, de no mediar orden por escrito.

Cualquier justificante que se precise para localizar la mercancia en caso de extravio, sera facilitado por Jender
Ibérica 2006, S.L.

Toda la mercancia sale revisada y comprobada de los almacenes de Jender Ibérica 2006, S.L.

En caso de recibir dicha mercancia dafiada o en malas condiciones, dispone de un plazo de 24 horas para
efectuar la oportuna natificacion a la agencia de transportes encargada de su entrega, asi como al Departamento

DEVOLUCIONES

No se admitiran devoluciones de materiales utilizados o en mal estado, ni transcurridos 20 dias desde la fecha
del albaran. Las devoluciones de mercancia dentro del plazo estipulado siempre se realizaran a portes pagados
y con el consentimiento previo por parte de Jender Ibérica 2006, S.L.

JURISPRUDENCIA

Todo material que suministre Jender Ibérica 2006, S.L. se considera de nuestra propiedad hasta que haya
sido efectuado el pago integro del mismo.

En caso de litigio, el cliente renunciara a su propio fuero sometiéndose a los tribunales de la ciudad de Elche
(Alicante).

Jender Ibérica 2006, S.L.




OLC




Jender 160 GR/ 160 GR TIG

JENDER 160 GR y 160 GR TIG son eguipos
monofasicos, de tecnologia inverter,
disenados para soldadura con electrodo
revestida y TIG/DC

En soldadura TIG, el cebado puede ser por
contacta [Lift Are], o por alta fecuencia en
el modelo TIG.

Aplicaciones
Jender 160 GR

Apto para todo tipo de electrodos: rutilo, basicos
y celuldsicos
Soldadura TIG con cebado suave sin contaminacion

Aplicaciones
Jender 160 GR TIG

Apto para todo tipo de electrodos: rutilo, basicos

y celuldsicos

Soldadura TIG con cebado suave sin contaminacion
Soldadura TIG con cebado por alta frecuencia

Toda la gama dispone de un sistema de
proteccion que evita que sobretensiones
en la red o una conexion a una alimentacién
de 400 V dane el equipo y un sistema de
ventilacion controlada para la reduccion
de ruidos y molestias. Esto los hace
optimos para su uso en grupe electrégeno.

Funciones

* Soldadura MMA equipada con HOT START, ARC
FORCE y ANTISTICKING.

» Soldadura TIG equipada con LIFT ARC.
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Jender 200 GR /200 GR TIG

Los eguipos Jender 200 GR y 200 GR TIG
son equipos pensados para sacar el
maximo rendimiento a un sistema de
alimentacién monofasico. Toda la gama
dispone de un sistema de proteccion que
evita que sobretensiones en la red o una

Aplicaciones
Jender 200 GR

Apto para todo tipo de electrodos:
Rutilo, basicos y celuldsicos.
Soldadura TIG con cebado suave sin contaminacion.

Aplicaciones
Jender 200 GR TIG

Soldadura de espesores finos en materiales,
como el Acero, Acero Inox., Titanio, etc...

Soldadura en cordones de Raiz,

Soldaduras donde se precise penetracién
y responsabilidad [tuberias)

Soldadura de espesores gruesas, con bordes
achaflanados, o con juntas mal alineadas.

Alta velocidad de soldadura y reducidas
deformaciones provocadas por el calor.

Posibilidad de memorizar parametros de
trabajo [JOBS) para homologacion
de procesos o controles de calidad.

conexion a una alimentacidn de 400V dane
el equipo y un sistema de ventilacion
controlada para la reduccion de ruidos y
molestias. Esto los hace dptimos para su
use en grupo electrageno.

Funciones TIG

= Soldadura MMA equipada con HOT START, ARC
FORCE y ANTISTICKING.

» Soldadura TIG equipada con LIFT ARC.



Caracteristicas técnicas JENDER 160 GR JENDER 160 GRTIG JENDER 200 GR JENDER 200 GR TIG

Codigo 7351 458 2351659 2351 450 2351 461

Tensidn de alimentacion U1 1 Ph (50/60hz] 20V 215% 230V =15% 230V=215% 20VL15%
Proteccién hasts 400 voltios Si si S Si
Intensidad primaria efectiva de entrada |, 16A 16A 26 A 25 A
Apto para grupoe electrigeno Sl sl Si sl
Tensidn de vacie (U,,) VZVv g2V 7y 1V
2 =
e
MMA Margen de regulacién continua |-, 5+140A 5-140A 5-200A 3DA+200A
Intensidad maxima sold, I, / Factor de marcha 160A/35% 140 A /35 % 200 A/ 40 % 200 A /40 %
Margen de regulacién continua TIG |y, -l 5+ 140 A 5=180A 5+200A 5- 200 A
Intensidad maxima sold. |, / Factor de marcha 180A/35% 160 A /35 % 200 A/ 40 % 200A /40 %
Mamorias por Mado (jobs] == = 2(8 total)
Regulacién corriente de Inicle D hasta 12
! Regulacién rampa de bajada - 1alls 0 hasta 10s
TLOD |
Regulacién corriente reducida - . SA-Z200A
Regulacitn corriente de base arco pulsado . . D hasta 12
Regulacién frecuencia de pulsade —— - ot 0.1 hasta 500 Hz
Regulacidn duty cicle de arco pulsade - 20%-80%
Regulacién corriente de crater . - 0 hasta 12
Post-flujo sinérgico si - 5i
Potencia recomendada grupo electrogens 10 KvA 10 KVA 12 KVA 12 KVA
Grado de proteccidn mecinica IP IP 21 e P21 P21
Dimensiones totales mm 161 % 235393 161 x 235 x 433 161 x 289 x &45 141 x 334 x 305
Peso 7.6 Kg 9.2 kg 9,8 Kg 125 Kg
Segun normas EN 60974
According to the standards EN 60974
Selon les normes EN 60974
Jender Ibérica 2006, S.L.
5SS = = ) CIF: E LS4
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Equipos industriales disenados para usuarios,
experimentados, su robusto diseno y fiabilidad
les hace especialmente tiles para usarlas en
entornos, profesionales e industriales. Perfecta

Jender306C/406C

.0:,..0.: 0000 000098

para trabajos con materiales como el acero,
acero inoxidable, aluminio,} , usando gas
protector [mezcla, argdn, C02). Equipos
facilmente manejables.

Caracteristicas técnicas JENDER 306 C JENDER 406 C
Codigo 2351 462 4
Tension de entrada 3 Ph (50/60Hz2) 230 f 400V 1/ 40DV
Intensidad maxima de entrada |Tmax 23/134 1/18

Intensidad efecliva de entrada [lelf

Margen de regulacién continuo 12Zmin-12max 30 + 230 A

intensidad de soldadura equivalenta S0 A - 355

Iintensidad maxima de soldadura I12max 210 A f 810 %

35+ 3004

372 A - 359

Aplicaciones
Jender 306 C

Tensidn de soldadura U2min-UZmax 17,5-37V

Equipo de alimentacién trifasica.
Disefiado para utilizacién continuada en trabajos

Posiciones de regulacion 10

profesionales de soldadura MIG/MAG.
Aplicacion general en cerrajeria y caldereriz donde se
desea un gran factor de marcha y gran capacidad de

Diametros de hile aplicable Imm]

6-08-10

sobrecarga.

Velocidad maxima de hile

21 m / min

21 m{ min

Aislamiento térmico

H |180% C)

Hiane Cj

Ventilacién

FORZADA

FORZADA

Aplicacion de soldadura por puntos

Control de cebado suave

Control de longitud final de hilo

Dimensiones

705 X 555 X 900

705 X 554 X 200

Poso

1040 Kg

pensando en el profesional

Funcién Spot-time.
Ideal partrabajos con hilo de 1 mm.

Aplicaciones
Jender 406 C

Equipo de alimentacion trifasica.

Disenado para utilizacion continuada en trabajos
profesionales de soldadura MIG/MAG.

Aplicacion general en cerrajeria y caldereria donde se
desea un gran factor de marcha y gran capacidad de
sobrecarga.

Sistema de arrasire de 4 rulelas. 20 posiciones de
regulacion.

Funcién Spot-Time.

Control de Cebado suave y longitud final de hile.
Ildeal para trabajos con hilo de 1 mm o 1,2 mm.
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Equipos industriales disenados para usuarios,
experimentados, su robusto diseno y fiabilidad
les hace especialmente Utiles para usarlas en
entornas, profesionales e industriales. Perfecta

para trabajos con materiales como el acero,
acero inoxidable, aluminio,} , usando gas
protector [mezcla, argdn, C02). Equipos
facilmente manejables

Jender 406 DV /506 DV-AG

Caracteristicas técnicas

JENDER 406 DY

JENDER 506 DV-AG

Cédigo

Tensién de entrada 3 Ph [50/60Hz)

72351465

230 f s00 V

Intensidad maxima de entrada Imax

Intensidad efectiva de entrada 1eff

Margan de regulacién continuo I2min-I2max

Int idad & saldadurs

Intensidad maxima de soldadura 1Zmax

Tension de soldadura UZmin-U2max

Paosiciones de regulacion

Tomas de reactancia

Voltimetro - amperimetro

DPFCIONAL

DIGITAL

Aislamiento térmico

H 11800 C)

H1180° Cl

Indice de proteccién mecinia

Ventilaclén

FORZADA

FORZADA

Dimensiones

105 X 554 X ¥00

161 X 3%5 X B30

135 Kg

Caracteristicas técnicas

Aplicaciones
Jender 406 DV

Utilizacién profesional

Ideal para soldadura con hile de 1-1.2 mm

20 posiciones de regulacion de la tensidn de soldadura
Gran capacidad de sobrecarga

Fiabilidad electromecinica

Tensidn de alimentackin U1 W S0/60 Hz 24 ¥ SO/60 H
Intensidad maxima de da ITmax 1A 5A
N de ruletas 2 x 30 pmm & xa 30 mm
Didmetro hilo utitizable 06-08-10 Hasta 2 mm
Bobinas reilo de hile M omm/ 15kg | 300« mm /20 kg
Velocidad méaxima de hilo im/min] 1m/m 20 m / min
de sol 2 limax 25 A /60 450 A J 60%
idad inal de soldadura 12100% 250 A £ 100 % 150 A /1008 Aplicacio n es
Control longitud final de hilo IBURN BACK| Sl Jender 506 Dv AG
Contrel rampa anti-proyecciones [SOFT - STARTI SI Si Aplicacién general en caldereria, donde se desea
un equipo de prestaciones industriales,
Control de tiempo de punteade |SPOT TIME| | Bajo nivel de salpicaduras
Flabilidad electromecanica
Pesa 4 Kg 1L5KG Para usar esle modelo se aconseja el uso del médulo

de refrigeracion.



Jender 506 SY-AG

Aplicaciones
Jender 506 SY-AG

Disenados para utilizacién industrial en trabajos

de soldadura MIG/MAG.

Equipo modular con devanadora independiente.
Aplicacion general en la industria donde se desea un equipo
de soldadura MIG/MAG de altas prestaciones con control
sinérgico de paramelros de soldadura mediante
microprocesador.

Uso:

- Operacibn sinérgica de control
Ipasibilidad de operacién manuall
- Pasibilidad de medo JOB.
Grabacién de 10 programas de usuario
- Sislema de medicién digital de parametros
Fupcién HOLD
- Modo confic én de parametros de soldadura
- Devanadora cerrada industrial
Sistema de arrastre de 4 ruletas

JENDER 604 SY - AG

Caracteristicas técnicas

Caracteristicas técnicas

Tension de alimentacién U1

DV - 504 SY - AG

ABY S0 /&0 Mz

N° de ruletas impulsoras engranadas

Didmetros de hilo aplicables Immil 08-10-1.2-1.6mm
Motor arrastre L2V-1N0W
de soldadura [12Zmax] [A) G50 A / 60%
idad inal de soldadura 12100% 350 A £ 100 %

Cddigo 2354 448
Tensién de entrada 3 Ph |50/60Hz] 2 { 400 ¥
Margen de requlacién 1Zmin-12max 30 - 400 &
Intonsidad 12 do a [ED=&0%) 400 A
Sistema de controd Sindrgico / Manual
Sistema medicién pardmetros V-1 Digital
indice de proteccitn mecinica P21
Dimensiones 620 x 985 x 1425
Peso [=in devanadoral 140 Kg

pensando en el profesional
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SIERRAS DE CINTA

SIERRA DE CINTA BIMETAL M42 DENTADO VARIABLE

SIERRA DE CINTA BIMETAL M42 DENTADO FIJO

SIERRA DE CINTA BIMETAL XS

SIERRA DE CINTA BIMETAL M42 PLUS

SIERRA DE CINTA BIMETAL M51

SIERRA DE CINTA BIMETAL SP

SIERRA DE CINTA DE CARBONO

TABLA DE SELECCION DE DENTADO




Y=Y e

SIERRAS DE CINTA

SIERRA DE CINTA BIMETAL M42

e Acero Rapido M42 con 8% de Cobalto en la punta de los dientes.
e Sierra Universal para cortar en pequefias maquinas manuales o grandes maquinas
de produccién.
* Para tubos y perfiles de acero al carbono y acero inoxidable.
R e * Para corte de materiales macizos en produccién con maquinas automaticas.
¢ Para Materiales No Férricos.
M42 )

OE=@DAOID

CORTE DE PERFILES Y TUBOS CORTE DE MATERIALES MACIZOS O TUBOS DE GRAN SECCION

PERFIL ESTRUCTURAL TUBOS Y PERFILES

(U, DOBLET, VIGA..) | PEQUENOS Y MEDIANOS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ESPECIALES
AL CARBONO ALEADOS DE HERRAMIENTAS INOXIDABLES TITANIO, INCONELL...
ACEROS AL CARBONO | ACEROS AL CARBONO

ST 37 -ST60 ACEROS INOXIDABLES

VY YV VYV YV Y Y Y VY Y

ANCHO x DENTADO VARIABLE
ESPESOR DIENTES POR PULGADA
EN MM
6x06 N
6x09 N
10x06 N
10x09 N
13x06 N N N
13x09 N
20%09 P N N N N
27x09 P PN P P-N P N N N N
34x1,1 P P-N P PN P N N N
41x13 P P P-N P P-N N N
54x13 P P P P P P
54%1,6 P P P P P P P P
67x16 P P P P P
80x 1,6 P P P P

ANCHO x DENTADO FIJO
ESPESOR DIENTES POR PULGADA
EN MM 5
6x0,6 P
6x0,9 P N N
10x0,6 P
10x0,9 P P N N N
13x0,6 [ N N
13x0,9 P P P N N N
20x0,9 P P N
27x0,9 P P-N P-N P-N N N N
34x1,1 P P P-N P-N N N N
41x1,3 P P P P
54x1,3 P
54x1,6 P P P
67 x 1,6 P P P
80x1,6 P P

Dentado “P” = POSITIVO / Dentado “N” = NEUTRO
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SIERRAS DE CINTA

SIERRA DE CINTA BIMETAL XS

* Acero Rapido M42 con 8% de Cobalto en la punta de los dientes.

e Dentado “XS” para reducir vibraciones y evitar roturas.

e Geometria especial para evitar el atascamiento de la hoja cortando grandes perfiles
. : estructurales.

gt N o o o ot ¢ Perfiles Estructurales (U, Viga, Doble T...).

¢ Cortes en paquete.

e e G ] 205

CORTE DE PERFILES Y TUBOS CORTE DE MATERIALES MACIZOS O TUBOS DE GRAN SECCION
PERFIL ESTRUCTURAL TUBOS Y PERFILES
(U, DOBLET, VIGA... PEQUENOS Y MEDIANOS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ESPECIALES

AL CARBONO ALEADOS DE HERRAMIENTAS INOXIDABLES TITANIO, INCONELL...
ACEROS AL CARBONO ACEROS AL CARBONO
ST 37 -ST60 ACEROS INOXIDABLES

ANCHO x DENTADO VARIABLE
ESPESOR DIENTES POR PULGADA
EN MM
27x0,9 XS XS
34 x1,1 XS XS XS
41x1,3 XS XS XS
54x1,3 XS
54 x1,6 XS XS XS
67 x 1,6 XS
Dentado “XS”

SIERRA DE CINTA BIMETAL M42 PLUS

e Acero Rapido M42 con 8% de Cobalto en la punta de los dientes.
¢ Dentado XP con gran angulo de desprendimiento.

¢ Facil arranque de viruta cortando materiales duros.

* Para materiales de pequefias o grandes dimensiones.
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CORTE DE PERFILES Y TUBOS CORTE DE MATERIALES MACIZOS O TUBOS DE GRAN SECCION
PERFIL ESTRUCTURAL TUBOS Y PERFILES
(U, DOBLET, VIGA..) | PEQUENOS Y MEDIANOS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ESPECIALES

AL CARBONO ALEADOS DE HERRAMIENTAS INOXIDABLES TITANIO, INCONELL...
ACEROS AL CARBONO ACEROS AL CARBONO
ST 37 -ST60 ACEROS INOXIDABLES
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ANCHO x DENTADO VARIABLE
ESPESOR DIENTES POR PULGADA
EN MM
27 x 0,9 XP
34x1,1 XP XP
41x1,3 XP XP XP
54 x1,6 XP XP XP XP
67x1,6 XP XP XP XP
80x 1,6 XP XP
Dentado “XP”
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SIERRAS DE CINTA

SIERRA DE CINTA BIMETA 1

e Acero Rapido M51 con 10% de Cobalto en la punta de los dientes.

e Gran resistencia al desgaste y la abrasion.

e Para materiales duros en maquinas automaticas.

* Para materiales macizos o tubos de grandes paredes.

et e ¢ Aceros Inoxidables, Bronces especiales, Aleaciones de Niquel, Titanio...
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CORTE DE PERFILES Y TUBOS CORTE DE MATERIALES MACIZOS O TUBOS DE GRAN SECCION

PERFIL ESTRUCTURAL TUBOS Y PERFILES
(U, DOBLET, VIGA..) | PEQUENOS Y MEDIANOS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ESPECIALES
AL CARBONO ALEADOS DE HERRAMIENTAS INOXIDABLES TITANIO, INCONELL...
ACEROS AL CARBONO | ACEROS AL CARBONO
ST 37 - ST 60 ACEROS INOXIDABLES
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ANCHO x DENTADO VARIABLE
ESPESOR DIENTES POR PULGADA

EN MM 0,75/1,25

27x0,9
34x1,1
41x1,3
54 x1,6
67 x 1,6 P
80x1,6 P
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Dentado “P” = POSITIVO

SIERRA DE CINTA BIMETAL SP

¢ Dientes rectificados y no fresados con un filo mas afilado y uniforme.
¢ Dientes biselados para una 6ptima distribucion de viruta.

e Triscado especial para corte de materiales macizos.

e Aceros Aleados, Aceros Inoxidables, Aleaciones de Niquel, Titanio...
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CORTE DE PERFILES Y TUBOS CORTE DE MATERIALES MACIZOS O TUBOS DE GRAN SECCION
PERFIL ESTRUCTURAL TUBOS Y PERFILES
(U, DOBLET, VIGA..) | PEQUENOS Y MEDIANOS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ESPECIALES

AL CARBONO ALEADOS DE HERRAMIENTAS INOXIDABLES TITANIO, INCONELL...
ACEROS AL CARBONO ACEROS AL CARBONO
ST 37 -ST60 ACEROS INOXIDABLES

VYV V VY VVV VvV VvV VVVVVVVVVV VYV VVVVVVYYVYy VvV VVVVa vV VYV VYV

ANCHO x DENTADO VARIABLE-DENTADO FIJO
ESPESOR DIENTES POR PULGADA
EN MM
27x0,9 P P P
34x1,1 P P P P P
41x13 P P P P P P
54x13 P
54 1,6 P P P P P
67 x 1,6 P P P P
80x 1,6 P

Dentado “P” = POSITIVO
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SIERRAS DE CINTA

SIERRA DE CINTA DE CARBONO

¢ A base de acero aleado de herramienta y bonificado.
* Para corte de materiales blandos y simples operaciones de taller.

W e Aceros hasta 800 N/mmez.
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CORTE DE PERFILES Y TUBOS CORTE DE MATERIALES MACIZOS O TUBOS DE GRAN SECCION
PERFIL ESTRUCTURAL TUBOS Y PERFILES
(U, DOBLET, VIGA..) | PEQUENOS Y MEDIANOS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ACEROS ESPECIALES

CARBONO "/

AL CARBONO ALEADOS DE HERRAMIENTAS INOXIDABLES TITANIO, INCONELL...
ACEROS AL CARBONO ACEROS AL CARBONO
ST 37 -ST60 ACEROS INOXIDABLES

Y vV YyVvvvy vV VvV VvV VvVvYy V“/“/“/“W VYV VV VYV VVVVVVV VYV VYV VVVVV VYV VVVV VYV VYV VYV VYV VVVV VYV Vv VvV Yy Vvry

ANCHO x DENTADO FIJO
ESPESOR DIENTES POR PULGADA
ENMM [ —T—%—T 4 [ 6 | 8 [ 0 | & | 8 ]| 2 |
3 x 0,65 N N N
4 x0,65 N N N N N
6 x 0,65 P P-N N N N N N
8 x 0,65 P P-N N N N N N
10 x 0,65 P P P-N N N N N N
13 x 0,65 P P P-N N N N N N
16 x 0,80 P P-N N N N N N N
20 x 0,80 P P N N N N N N
25x 0,90 P P P-N P-N N N N N
Dentado “P” = POSITIVO / Dentado “N” = NEUTRO
TABLA DE SELECCION DE DENTADO
¢ Para calcular el Precio Unitario de las Sierras de Cinta Soldadas se utilizara la siguiente formula:
SIERRA SOLDADA = (PRECIO METRO x DESARROLLO SIERRA EN METROS]) + PRECIO SOLDADURA
PASO DE TUBOS Y PASO DE TUBOS Y
DIENTES ‘ PERFILES s DIENTES ‘ PERFILES el
z=14 0-2 mm de espesor 0-10 mm z=4/5 NO SE RECOMIENDA 60-120 mm
z=10/14 2-4 mm de espesor 7-12 mm z=3/4 12-30 mm de espesor 80-160 mm
z=28/12 3-5 mm de espesor 10-20 mm z=2/3 Mas de 30 mm de espesor 120-350 mm
z=6/10 4-7 mm de espesor 15-30 mm z=1,4/2 — 200-500 mm
z=5/8 6-10 mm de espesor 20-40 mm z=1,11,6 — 400-800 mm
z=5/6 NO SE RECOMIENDA 35-90 mm z=0,75/1,25 — Més de 800 mm
z=4/6 7-15 mm de espesor 40-100 mm
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pensando en el profesional

JENDER-DS [ SR e T

Muelas de centro hundido para desbaste con maquinas portatiles.

MEDIDAS A-24-M A-30-Q r.p.m UVta
100x6x16 15.300 10x10
115x6x22,2 13.300 10x10
125x6x22,2 12.200 10x10
180x6x22,2 8.500 5x5
230x6x22,2 6.600 5x5

JENDER-JDT SRS R B N

Muelas de centro hundido para corte con maquinas portatiles.

MEDIDAS A-30-Q c-30-Q rp.m UVta
100x3x16 15.300 10x10
115x3x22,2 13.300 10x10
125x3x22,2 12,200 10x10
180x3x22,2 8.500 5x10
230x3x22,2 6.600 5x10

senoer-T

Muelas planas para corte con maquinas portatiles.

MEDIDAS A-30-Q A-46-Q A-60-Q r.p.m U.\Vta
115x1x22,2 13.300 5x20
115x1,6x22,2 13.300 5x20
125x1x22,2 12.200 5x20
125x1,6x22,2 12.200 5x20
230x2x22,2 6.600 5x10
300x3,5x20-22 5.100 3x10

senoer.o7r

Muelas planas para corte con maquinas fijas con dispositivo de anclaje de la pieza.
Usar solamente en maquinas de potencia inferior a 3 HP.

MEDIDAS A-46-Q r.p.m U.MVta
300x2,5x25,4 5.100 3x10
350x2,8x25,4 4400 2x10
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SPRAYS

MULTIFUNCION

JE"U:H

pensando en el profesional
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GRASA SPRAY

I QIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.

GRASA SPRAY EXTREMA PRESION

I OIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAY ANTIADHESIVO SOLDADURAS

I QIQS de APLICACION
Automocién Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAY COLA DE CONTACTO

I QIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAY DESMOLDEANTE BASE DE SILICONA

I QIQS de APLICACION
Automocién Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAYS MULTIFUNCION

Un producto multiuso que posee propiedades adhesivas para una lubricacion
duradera. Protege del deterioro y de la oxidacion las partes tratadas.
Es resistente al agua salada y a fuertes cambios de temperatura.

2351.785

Excepcionales propiedades antigripantes, antibloqueantes y lubricantes.
Adecuado para operaciones en condiciones de presiones extremas y altas
temperaturas. Puede ser utilizado desde -180°C hasta +380°C.

2351.784

Para prevenir la adhesién de las salpicaduras en cualquier tipo de equipo
de soldadura. Aconsejable para soldadura autégena, electronica y bajo gas
inerte. Sin silicona, protege de la oxidacion y de la corrosion.

2351.786

Excelente calidad para el profesional y el aficionado. Actda con gran rapidez
y precision. Facil de usar, permite pegar materiales como metales, plastico,
madera, materiales espandidos, vidrio y papel.

2351.789

Spray a base de silicona, que no contiene disolventes, con notable propiedad
antiadhesiva. Puede ser empleado como deslizante y despegador en
industrias que tratan goma, plastico y madera.

2351.787




I QIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAY LUBRICANTE SECO PTFE

I QIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAY MULTIFUNCION

I QIQS de APLICACION

Automocién Nadtica
a4
Industria Oficina
% Fontaneria y
Aire acondic.

400 ml.

SPRAY TENSA CORREAS

I QIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.

SPRAY ZINC BRILLANTE

! HIQS de APLICACION
Automocion Nadtica
Industria

400 ml.
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SPRAY DESOXIDANTE SECO PARA CONTACTOS ELECTRONICOS

Para la desoxidacion de componentes en cualquier tipo de equipamiento
electrénico o eléctrico. Gran capacidad de penetracion y répida evaporacion,
sin residuos.

2351.751

Especialmente eficaz en aplicaciones en las que se requiere un lubricante
limpio que no deje manchas. Es resistente al agua, a cada tipo de aceite y
a la abrasion. No retiene suciedad ni polvo.

2351.782

Eficaz agente con gran poder desbloqueante, protector y lubricante.
Propiedades anticorrosivas y antioxidantes. Repelente al agua, protector
contra la humedad. La solucién que se adapta a cualquier tipo de aplicacion.

2351.744

El producto permite el desplazamiento perfecto de correas y cintas en piel,
goma, cuerda y nylon. Prolonga la vida de las correas, previniendo grietas
y roturas.

2351.788

Aerosol para galvanizar en frio, particularmente recomendable para
recubrimientos metalicos; un agente protector para zonas soldadas. Es
resistente al aceite y a la grasa. Seca rapidamente.

2351.750
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